®
INSTRUKCJA OBSLUG

LEISTER Unifloor E
Automat spawalniczy na gorqgce powietrze

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy doktadnie przeczytaé
instrukcje obstugi oraz zachowac jq dla pdzniejszego uzytkowania.

ZASTOSOWANIE

LEISTER Unifloor E
Automat spawalniczy do zgrzewania pokryé podtogowych

® Zgrzewanie wyktadzin z PVC oraz pokryé podtogowych z linoleum

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 662 7474 Fax +41 41 6627416 www.leister.com sales@leister.com
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ZNAKI JAKOSCI

DANE TECHNICZNE

Napiecie
Czestotliwosé

Moc

Temperatura
Przeptyw powietrza
(50-100%)

Naped

Hatas

Wymiary

Waga

OSTRZEZENIE

Zagrozenie zycia przy otwieraniu urzgdzenia, z uwagi na
odstoniete, przewodzgce prgd elementy i ztgcza. Przed otw-
arciem urzgdzenia wyciggng¢ wtyczke z gniazdka.

Niebezpleczehstwo pozaru | eksploz)i w przypadku niewita-
sciwego uzytkowania dmuchaw gorgcego powietrza, w
szczegdlnosci w poblizu tatwopalnych materiatdéw i gazéw
wybuchowych.

Niebezpleczenstwo poparzenia! Nie dotyka¢ grzatki ani
dyszy, gdy sq gorgce. Odczekaé, az urzgdzenie wystygnie.
Nie kierowac strumienia gorgcego powietrza na osoby lub
zwierzeta.

Urzgdzenie moze by¢ podtgczane tylko do gniazdka z prze-
wodem ochronnym. Jakiekolwiek przerwanie przewodu
ochronnego wewnatrz, lub na zewnagtrz urzadzenia jest
niebezpieczne!

Uzywaé wytgcznie przedtuzaczy z przewodem ochronnyml

UWAGA

Podtgczone napiecie musi odpowiadaé napieciu naniesio-
nemu na urzgdzeniu.

Wytgcznik przeciwporazeniowy jest niezbedny dla ochrony
o0sb6b w przypadku zastosowania urzgdzenia na budowach.

Urzgdzenie musi pracowaé pod nadzorem. Ciepto moze
przedostac¢ sie do tatwopalnych materiatdéw, znajdujgcych
sie poza zasiegiem wzroku.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia.

®

Klasa ochrony urzadzenia | @ Posiada certyfikat CCA
V~ 230 H 120 H 100 H
Hz 50 / 60 50 / 60 50 / 60
w 2300 1800 1500
°C 20 - 620 20 - 620 20 - 620
I/min. maks. 300 maks. 250 maks. 250
m/min. 1.0-75 1.0-7.5 1.0-7.5
LoA(dB) 67 65 65
mm 420x270x215  420x270x215 420x270x215
kg 14 14 14

* Napiecie zasilajgce nie jest przetgczalne



OPIS URZADZENIA LEISTER Unifloor E
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. Przewdd zasilania

. Dmuchawa gorgcego powietrza
. Dysza zgrzewajqgca
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Obudowa

Waz

. Rolka dociskajgca spoiwo

. Rolka napedowa

. Podwozie

. Wytgcznik dojazdu do sciany
. Filtr powietrza

. Reczna dzwignia regulacii

przeptywu powietrza

. Wyswietlacz

14. Wytqgcznik gtdwny

15. Wytgcznik napedu

16. Regulator predkosci zgrzewania
17. Regulator przeptywu powietrza
18. Regulator temperatury powietrza
19. Dzwignia opuszczajgca

Mechanizm prowadzqgcy
20. Rurka prowadzenia spoiwa
21. Rolka prowadzgca

Mechanizm najazdowy
22. Trzpieh uruchamiajgcy
23. Trzpieh gwintowany




OBStUGA LEISTER Unifloor E

Przygotowanie akcesoriéw do pracy

o Jesli posiadajg Panstwo mechanizm rozwijania spoiwa (24) oraz mechanizmn pod-
noszqgcy (26):
- Zamocowaé¢ do Unifloor E mechanizm rozwijania spoiwa (24) srubq z tbem
okraglym M8 x 20 (25).
- Zamocowaé mechanizm podnoszgcey (26) srubq z tbem okrggtym z gniazdem
szesciokgtnym Mé x 30 (27).

Dodatek Dodatek
Mechanizm rozwijania spoiwa Mechanizm podnoszgcy

Przygotowanie do pracy

¢ Skontrolowaé potozenie dyszy: dysza musi mie¢ odstep ok. 2 - 3 mm od zgrzewa-
nego materiatu i spoiwa.

o W przypadku zgrzewania linoleum opusci¢ pokrywe (28) na dyszy (4)
(patrz rysunek A).

Rysunek A [ poxywa
otwarta

Pokrywa
zamknieta

4 28

o Automatyczny mechanizm najazdowy
W razie potrzeby mechanizm najozdowy reguluje sie w zaleznosci od potozenia
dyszy trzpieniem uruchamiajgcym (22) oraz trzpieniem gwintowanym (23).

e Podtgczy¢ urzgdzenie do zasilania. Napiecie sieci musi odpowiada¢ napieciu
urzqdzenia.

e Wtqgczy¢ urzgdzenie wigcznikiem gtéwnym (14). Dmuchawa gorgcego powietrza
(3) uruchamia sie automatycznie.

e Wazne: zbyt niskie napiecie
Jedli nie uzyskano temperatury maksymalnej, za pomocqg recznej dzwigni regu-
lacyjnej (11) oraz regulatora przeptywu powietrza (17) zmniejszy¢ ilos¢ powietrza.



OBStUGA LEISTER Unifloor E

Pozycjonowanie urzgdzenia

¢ Podnies¢ dmuchawe (3) za pomocq dzwigni (19) az do blokady.

e Za pomocg dzwigni podnosnika (13) przestawi¢ mechanizm podnoszgcey (8), tak,
aby rolka dociskajgca spoiwo (6) oraz rolka hapedowa (7) byty luzne.

¢ Ustawi¢ urzadzenie nad zgrzewang fuga.

¢ Przewlec spoiwo przez rurke prowadzqcq (20), przecisna¢ pod rolkq dociskajaca
spoiwo (6) i utozy& w fudze.

¢ Rolka prowadzgca (21) musi przesuwac sie w fudze.

e Za pomocg dzwignl podnosnika (13) przestawi¢ mechanizmn podnoszgcy (8), aby
przygotowaé urzgdzenie do pracy.

Parametry zgrzewania

e Ustawi¢ regulator predkosci (16) na zgdang wartosé.

e Ustawi¢ regulator przeptywu powietrza (17) na zgdang wartosce.

e Ustawi¢ regulator temperatury powietrza (18) na zgdang wartosge.

¢ Docisk nastepuje pod wptywem masy wiasnej automatu spawalniczego.

ﬂ Wyswietlacz (12)

Speed m/ft Temperature

(14) Wytqgcznlk gtéwny

400 Aktualna temperatura

Predkos¢ zgrzewania [ a0
S 500% Temperatura zadana

Przeptyw powietrza

D
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L —

Air-Vol %

Teeo6

ON Speed Air-Vol %  Temperature

Regulator predkosci zgrzewania (16)
Regulator przeptywu powietrza (17)

(15) Wiacznik napedu

Regulator temperatury powietrza (18)

Zgrzewanie

¢ Wsung¢ dmuchawe (3) za pomocqg dzwigni (19) az do zablokowania. Zgrzewanie
uruchamiane jest automatycznie poprzez mechanizmn najazdowy.
¢ W razie potrzeby urzgdzenie mozna uruchomi¢ recznie za pomocqg wtgcznika
napedu (15).
¢ Skontrolowa¢ proces zgrzewania: — Rolka prowadzgca (21) musi przesuwac sie w
fudze.
— Garb spawalniczy musi by¢é widoczny. W razie
pofrzeby poprawi¢ parametry zgrzewania
regulatorami (16), (17) i (18).
e Wytgcznik dojazdu do sciany (9)
W przypadku dotkniecia sciany, naped i grzanie wytgczajq sie automatycznie.
¢ Po zgrzaniu podnies¢ dmuchawe (3) za pomocg dzwigni (19) az do zablokowania.
Zgrzewanie zostanie automatycznie zatrzymane.
¢ Po zakonhczeniu pracy ustawi¢ regulator temperatury powietrza (18) na zero,
dzieki temu dmuchawa (8) zostanie schtodzona.
e Wytgczy¢ urzgdzenie przetqgceznikiem gtéwnym (14).
e Odtgczye urzgdzenie od sieci.
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AKCESORIA
e Stosowaé mozna wytqcznie akcesoria Leister.
¢ Mechanizm rozwijania spoiwa (24)
¢ Mechanizm podnoszqgcy (26)

SZKOLENIE

o Firma Leister oraz punkty serwisowe oferujg darmowe kursy w zakresie eksploatacii
urzgdzenia (patrz strona 1).

KONSERWACJA

o Filtr powietrza (10) w razie zabrudzenia nalezy wyczysci¢ pedzlem.
o Dysze (4) nalezy czysci¢ szczotkg druciang.

o Skontrolowaé przewdd zasilajgey (2) oraz wtyczke pod kgtem uszkodzeh mecha-
nicznych.

SERWIS | NAPRAWA

Po ok. 1000 godzinach eksploataciji stan szczotek silnika powinien by& sprawdzony
przez punkt serwisowy.

Naprawy mogag by¢ wykonywane wytqcznie przez autoryzowane punkty serwiso-
we LEISTER. Gwarantujg one fachowg naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych, zgodnie ze schematami urzgdzen i wykazami
czesci zamiennych.

GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNOSC

« Swiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialnosci nastepuja zgodnie
z kartg gwarancyjng oraz obowigzujgcymi ogdolnymi warunkami handlowymi i
dostawy.

Firma LEISTER odmawia wszelkich roszczeh gwarancyjnych w stosunku do urzgd-
zen, ktére nie sg w oryginalnym stanie. W zadnym wypadku nie mozna przebudo-
wywagc lub zmienia¢ urzqgdzeh LEISTER.

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych

Pahstwa autoryzowany punkt serwisowy:

LEISTER Process Technologies, Riedstrasse, CH-6060 Sarnen/Schweiz
Tel. +41 41 6627474 Fax +41 41 66274 16 www.leister.com  sales@leister.com
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Zaswiadczenie serwisowe LEISTER Unifloor E

Niniejszy dokument powinien by¢ wypetniony przez autoryzowany punkt serwisowy
LEISTER w przypadku naprawy lub przeglgdu. Wtasciciel urzgdzenia powinien go
zachowaé.

Dane ftechniczne
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