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INSTRUKCJA OBSLUGI

LEISTER Groover [O
Frezarka

Eg] Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje
obstugi, jak réwniez zachowag jg dla pdézniejszego uzytkowania.

ZASTOSOWANIE

- Frezowanie w materiatach posadzkowych wykonanych z:
ptytek,
wyktadzin PCW,
linoleum
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A OSTRZEZENIE
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Niebezpieczenstwo! Przed otwarciem urzadzenia wytacz je
z sieci, poniewaz znajdujace sie pod napieciem elementy i
ztgcza s odstoniete.

Uzywaj ostony na uszy!

Ryzyko zranienia przy dotknieciu ostrza tngcego.

Ryzyko zranienia przez wyrzucane czastki. Rura wylotowa i
worek pytowy muszg byé zamontowane.

A UWAGA
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CERTYFIKATY

Podtgczone napigcie zasilania musi odpowiada¢ napigciu
znamionowemu naniesionemu na urzadzeniu.

Do celdw ochrony osobistej, przed uzyciem urzadzenia na
placu budowy zdecydowanie zalecamy podtgczenie go do
RCCB (wytacznika przeciwporazeniowego réznicowo-pragdowego)
/ GFCI (odtacznika ziemnozwarciowego).

Urzadzenie musi pracowaé¢ pod nadzorem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocia.

®

Urzadzenie posiada certyfikat CCA (CENELEC Certification Agreement).

DANE TECHNICZNE

Napiecie
Czestotliwosé¢

Moc

Predkos¢ obrotowa
Poziom hatasu

Zabezpieczenie elektryczne: @
podwojna izolacja

V-~ 120, 230
Hz 50/60

w 350, 700

obr./min  Stufe 1: 14500, Stufe 2: 18000
Lea (dB) 84

Poziom cisnienia akustycznego  Lw (dB) 100

Poziom drgan

aw (m/s’) 1.6

Regulacja gtebokosci frezowania mm 0 -4, ptynna
Waga kg 6,7 z przewodem 3 m (10 stop) i
rurg wylotowg

Wymiary

mm 240 x 205 x 255



OBSLUGA

Opis urzadzenia

LEISTER Groover
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Przewdd zasilajacy
Wiacznik

Przycisk blokujacy wtgcznik
Przetacznik obrotéw frezowania
Uchwyt

Podparcie reki

Skala regulacji gtebokosci
Gatka regulacji gtebokosci
Nastawna rolka prowadzaca
Rolka tylna

Kofto trasujgce

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Przektadki

Os rolki

Pokrywa ostrza tnacego
Ztgcze gwintowane

Rura wylotowa

Worek pytowy

Otwory wlotowe powietrza
Obudowa silnika

Sruba regulacyjna rolki prowadzace
Sruba blokujaca

Strzatki nastawienia




OBSLUGA LEISTER Groover

Warunki obstugi

Dostosuj koto trasujace (11) za pomocg przektadek (12) do podziatki zgodnie z

wymogami przy stosowaniu wyktadzin PCW lub ptytek.

Zamocuj rure wylotowa (16) i worek pytowy (17).

Wyreguluj gtebokosé rowkdw.

- Lewg rekg pociggnij w dét uchwyt (5) uktadu napedowego az do ogranicznika
magnetycznego.

- Prawg reka na gatce regulacji gtebokosci (8) ustaw pozadanag gtebokos$¢ rowkéw
az do chwili, kiedy ok. 3/4 grubosci materiatu bedzie widoczne na podziatce.

Uwaga: Ostrze tnace moze wystawac!

Ustaw urzgdzenie wzdtuz linii frezowania za pomocg nastawnej rolki prowadzacej (9) i

czerwonych strzatek nastawienia (22). Zwrd¢é uwage na kierunek frezowanial!

Eksploatacja

Podtgcz urzadzenie do zasilania.

Ustaw przetacznik obrotéw frezowania (4) do pozycji 1 lub pozycji 2 w zaleznosci od
grubosci materiatu.

Trzymaj frezarke za uchwyt (5) (lewa reka) i za podparcie reki (6) (prawa reka).
Dopasuj strzatki oznaczenia na urzadzeniu (czerwone) do linii frezowania. Nastawna
rolka prowadzaca (9) powinna znajdowac sie wewnatrz linii frezowania, natomiast
rolka tylna (10) powinna znajdowac sie w rowku.

Uruchom przycisk blokujacy (3). Wigcz wigcznik (2).

Przycisnij uchwyt az do ogranicznika magnetycznego (pozycja frezowania).

Groover daje sie tatwo przesuwac¢ do przodu i wzdtuz linii frezowania za pomocag
nastawnej rolki prowadzacej (9) i rolki tylnej (10).

Na korncu rowka, wytgcz wiacznik (2) i pus¢ uchwyt (5). Urzadzenie wréci do pozyciji
wyjsciowej.

Uwaga: Ostrze tnace moze wypasc!

W razie potrzeby nastaw rolke prowadzaca (9) za pomoca $ruby blokujacej (21) i
sruby regulacyjnej (20) (Srodek frezowania).

Wymiana ostrza thgcego

Uwaga: Odlacz urzadzenie od zasilania!

Zdejmij pokrywe ostrza tngcego (14).

Wyjmij ostrze przy pomocy klucza nasadowego.

Wyczys$é wnetrze urzadzenia oraz ostrze tnace, ktére zostanie zatozone.
W16z i dopasuj ostrze tngce. Sprawdz, czy ostrze tngce swobodnie sie obraca.
Zatdz z powrotem pokrywe ostrza thacego (14).



AKCESORIA LEISTER Groover

» LEISTER Groover jest wyposazona w ostrza tnace z koricéwka z weglika wolframu.

» Nalezy uzywaé wytgcznie ostrzy tngcych z weglika wolframu firmy LEISTER.

+ We frezarce nalezy instalowac wytacznie ostrza perforowane. W przeciwnym razie
cisnienie ssace jest zbyt niskie.

Numer llustracja bez zachowania
katalogowy odpowiedniej skali

=3 T 2 Ostrze tngce z weglika wolframu,

102.401 @110 x 3.5 mm,
7
3 profil trapezowy
N T Ostrze tnace z weglika wolframu,
102.402 159 & // @ 110 x 4 mm,
7 L 4 profil okragty
B T /% R1,25 Ostrze tnace z weglika wolframu,
102.404 /

4 6 2110 x 2.5 mm
0 ’
= 1 % profil okragty

2,5
00 »T /% R14 Ostrze tnace z weglika wolframu,
102.403 6 @110 x 2.8 mm
7 |\ ’
~ 28

profil okragty

, 00 > T 7% R1,75 Ostrze tnace z weglika wolframu,
102.405 } 6 . @110 x 3.5 mm,
L

profil okragty

_ Ostrze tngce diamentowe,
102.406 995 @ 110 x 3.5 mm,
35 profil okragty
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KONSERWACJA

BA Groover/09.97/ 02.2006

» Po uzyciu, odtgcz urzadzenie od zasilania. Zdejmij pokrywe ostrza tnacego (14).
Wyczys$¢ ostrze thace, obudowe ostrza i worek pytowy (17). Zatéz z powrotem
pokrywe ostrza tngcego (14).

SERWIS | NAPRAWA

« Szczotki weglowe silnika urzagdzenia powinny zosta¢ sprawdzone przez punkt serwisowy
po okoto 1600 godzinach eksploatacji.

« Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowane punkty serwisowe
LEISTER. Gwarantujg one fachowa naprawe w ciggu 24 godzin, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych LEISTER.

GWARANCJA | ODPOWIEDZIALNOSC

« Swiadczenia gwarancyjne oraz ponoszenie odpowiedzialnosci nastepuja zgodnie z karta
gwarancyjng oraz obowigzujacymi ogdélnymi warunkami handlowymi i dostawy.

» Firma LEISTER Process Technologies odmawia wszelkich roszczer gwarancyjnych w
stosunku do urzadzen, ktdre nie sg w oryginalnym stanie. W zadnym wypadku nie mozna
przebudowywac lub przerabia¢ urzgdzen.

Zastrzegamy prawo do zmian technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.

Panstwa autoryzowany punkt serwisowy:

LEISTER Process Technologies, Galileostrasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz
Tel. +41 41 662 74 74 Fax +41 41 66274 16 www.leister.com sales@leister.com



